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Smart Turning Solutions

TECHNISCHE DATEN

3 Stk./Min.
25 Stk./Min.
20 Stk./Min.
[ V4
16 Stk./Min.
/ 3 Stk./Min.
11 Stk./Min.
50 Stk./Min.

14 Stk./Min. 16 Stk./Min.

10 Stk./Min.
14 Stk./Min. /
14 Stk./Min.
"/ 25 Stk./Min.
6 Stk./Min.

3 Stk./Min.

20 Stk./Min.

2

16 Stk./Min.

”

50 Stk./Min.

v d

25 Stk./Min.
3 Stk./Min.

l 11 Stk./Min.

Swiss Type
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VERGLEICHENDE TABELLE

Maximaler Materialdurchmesser

Maximale Lange des Teils

Anzahl der Werkzeuge (gleichzeitig)

Maximale Spindeldrehzahl

Gegenzange

Gegenspindel

Max. Bearbeitungen auf der zentralen Bearbeitungsvorrichtung

Max. Bearbeitungen auf der Riickseitenbearbeitungsvorrichtung

Maximale Bearbeitungen auf der Riickseitenbearbeitungsvorrichtung

Max. Drehzahl von Elektrowerkzeugen
Anzahl der Achsen
Digitale Steuerung

VENTURA MECANICS S.A. -

V2/V4/V5 FlexCam V2 SoftCam CNC V2 PM SoftCam CNC

« PLC-gestlitzte Kurvenmaschine
« Ideale Leistung fir groBe Serien
« Bestes Preis-/Produktivitatsverhaltnis

4mm
70-80mm
2

10'000 min'
1

V4/V5:2

V4:12'000 & V5:15'000 min’

Fanuc (nc)
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« Gleiche Leistung wie V2-Kurvenmaschinen
o CNC-Flexibilitat
« Einfache Programmierung

4mm
70-80 mm
2

10'000 min'
1
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Tél. +41 32 855 2510

« CNC-Flexibilitat

« Einfache Programmierung

« Fiir 2ihe Materialien und schwietige Spine
« Frontauswurf moglich (Niete)

4mm
70-80mm
2

10'000 min'
1

1

10'000 min'
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COMPLEX

V4/V5 SoftCam CNC Vé6S FlexCam V6SR1A Flex Cam

« Die Geschwindigkeit des Riickdrehprinzips
« Stirnseitige Bearbeitung

« CNC-Flexibilitat

« Einfache Programmierung

4mm
70-80 mm
2

10'000 min'
1

2

10'000 min'
2

V4:12'000 & V5:15'000 min'
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Fax +41 32 8552513

o PLC-gestiitzte Kurvenmaschine
« 3unabhingige Drehwerkzeuge
« Ideale Leistung fiir groRe Setien
« Bestes Preis-/Produktivititsverhaltnis

6.5 mm
150 mm

3

7100 min’
1

1

10'000 min'

16'000 min'

Fanuc (nc)

info@ventura-sa.com

« PLC-gestiitzte Kurvenmaschine

« 3unabhangige Drehwerkzeuge und alle
Bearbeitungslésungen, votne, hinten und quer

« Leistung und Bearbeitungskomplexitat kombiniert

6.5 mm
150 mm

3

7100 min'
Tou2

1

10'000 min'
3

3

16'000 min'

Fanuc (nc)
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